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БЪЛГАРСКИ ИНСТИТУТ ЗА СТАНДАРТИЗАЦИЯ

Българският институт за стандартизация (БИС) е националният 
орган за стандартизация в Република България, в който членуват 
всички заинтересовани от дейността по стандартизация компании, 
организации и институции. БИС подкрепя българския бизнес и профе-
сионалните общности, като предлага различни продукти и услуги, 
които да насърчат и улеснят прилагането на стандартите. 

София 1797, жк „Изгрев“ ул. „Лъчезар Станчев“ № 13

тел.: +359 2 8174-504

Инфоцентър: +359 2 8174-523

e-mail: info@bds-bg.org

web: www.bds-bg.org

Две нови практически ръководства на ISO

БИС предлага две нови практически ръководства на ISO, насочени към по-ефектив-
ното прилагане на стандарти за системи за управление и към подпомагане на орга-
низациите при изграждането на по-добре структурирани, последователни и устой-
чиви управленски практики. Предназначени за организации с различна големина и 
от различни сектори, както и за специалисти, ангажирани със системи за управле-
ние, управление на риска, вътрешен контрол, одити, консултиране и обучение.

Интегрирани системи за управление. Практическо ръководство
Предлага практически и структуриран подход за изграждане на 
единна интегрирана система, като подпомага намаляването на 
дублирането на процеси, по-доброто съгласуване на докумен-
тацията, одитите, прегледите от ръководството и действията за 
подобряване. Изданието включва модел за интегриране в три 
стъпки, контролни списъци, инструменти за анализ и примери от 
реалната практика.

ISO 37001:2025 Системи за управление за борба с подкупването. 
Практическо ръководство
Съдържа насоки стъпка по стъпка, практически инструменти и  
образци за оценяване на риска, надлежна проверка и вътрешен 
контрол, както и примери от практиката и съпоставка с междуна-
родни инструменти за борба с подкупването.
С тези издания БИС разширява предлаганите продукти в подкрепа 
на организациите, които търсят практически насоки за по-ефек-
тивно, почтено и устойчиво управление.
Изданията са налични на английски език в PDF формат.

mailto:info%40bds-bg.org?subject=
http://www.bds-bg.org
https://bds-bg.org/bg/integrirani-sistemi-za-upravlenie-prakticesko-r-kovodstvo-integrated-management-systems-a-practical-guide-ims-pg_p5998.html
https://bds-bg.org/bg/iso-37001-2025-sistemi-za-upravlenie-za-borba-s-podkupvaneto-prakticesko-r-kovodstvo-iso-37001-2025-anti-bribery-management-systems-a-practical-guide_p5999.html
https://bds-bg.org/bg/iso-37001-2025-sistemi-za-upravlenie-za-borba-s-podkupvaneto-prakticesko-r-kovodstvo-iso-37001-2025-anti-bribery-management-systems-a-practical-guide_p5999.html
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Редакционен коментар

В свят, в който решенията най-често се основават на данни, измер-
ването се превръща в „невидима инфраструктура“ на бизнеса и 
икономиката. Темата на този брой на списание „БДС Компас“ е  
метрологията – науката за измерването. Това не е просто техниче-
ска дисциплина, а фундамент, върху който се изграждат доверието, 
пазарите и икономическата ефективност. Именно стандартите са този 
инструмент, който превръща измерването от индивидуален акт в уни-
версално разбираем и приложим за всички и навсякъде процес.
Документи като Международния речник по метрология и стандарти-
те от серията ISO 80000 не са само теоретични сборници с определе-
ния. Те създават общ език между учени, инженери, институции и биз-
нес. В глобализирана икономика, където производството, контролът и 
търговията често се извършват в различни държави, липсата на този 
общ език би довела до несъвместимост, грешки и загуба на доверие.
Особено показателна е ролята на референтните материали и калиб-
рирането. Те осигуряват проследимост – ключово понятие, което га-
рантира, че всяко измерване може да бъде свързано с международно 
признати еталони. Това не е абстрактен принцип, а практическа не-
обходимост – от лабораториите до индустрията. Без него качеството 
остава относително, а резултатите – трудно сравними. Същото важи и 
за конкретни приложения като тези за везните с неавтоматично дейст-
вие. На пръв поглед това са обикновени уреди, но зад тях стои сложна 
система от изисквания, проверки и стандарти.
Ключовият извод, който се налага от експертите, е ясен: стандартите 
не са формалност, а основа за доверие. Въпреки че са доброволни, на 
практика те са неизбежни. Всяка компания, която иска да бъде част от 
международни вериги за доставка, всяка лаборатория, която издава 
валидни резултати, и всяка институция, която регламентира пазара, 
разчита на тях.
Не на последно място, ролята на метрологията в публичните по-
литики става все по-видима. Темата за изграждане на доверие чрез  
измервания показва, че точните и проследими данни са в основата на 
информираните решения – от енергетиката до околната среда. Когато 
измерванията са надеждни, доверието се пренася и върху институци-
ите.
Метрологията е много повече от техническа необходимост – тя е 
гръбнакът на съвременната икономика. А стандартите са нейният 
най-силен инструмент. Без тях може да има измервания, но трудно 
може да има доверие. А без доверие няма устойчив бизнес.

mailto:compass%40bds-bg.org?subject=
https://bds-bg.org/bg/project/list%3Fkeywords%3DISO%252080000%26status%255B0%255D%3DIN_DEVELOPMENT%26status%255B1%255D%3DPUBLISHED%26operatorCommittee%3D1%26operatorStdType%3D3%26listMode%3DDEFAULT
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СД Ръководство 99 на ISO/IEC Международен речник 
по метрология. Основни и общи понятия и свързани 
термини (VIM) е речник за метрологията – науката за  
измерването и нейното приложение. Той обхваща и  
основни принципи, отнасящи се за величини и едини-
ци – една област, която може да се разглежда по много  
различни начини. В документа се приема, че няма същест-
вена разлика в основните принципи на измерване във фи-
зиката, химията, лабораторната медицина, биологията или 
техниката. Освен това е направен опит да се отговори на 
потребностите от понятия, свързани с измервания в обла-
сти като биохимия, храни, криминалистика и молекулярна 
биология.
Промяната в начина на разглеждане на неопределеността 
на измерване от „подхода на грешката“ (понякога нари-
чан традиционен или „подход на истинската стойност“) 
към „подхода на неопределеността“ е наложил прераз-
глеждане на някои понятия. Документът обяснява разли-
ките между тях. При „подхода на неопределеността“ не се 
цели да се определи истинска стойност възможно най-точ-
но. Вместо това се приема, че информацията от измерва-
нето позволява само приписване на интервал от логични 
стойности на измерваната величина въз основа на допус-
кането, че няма човешки грешки. Подчертава се, че дори 
и най-прецизното измерване не може да намали интервала 
до една-единствена стойност поради ограничения обем на 
информация в определението на една измервана величина. 

Този речник съдържа набор от определения и съответните 
термини на английски и френски език като система от ос-
новни и общи понятия, използвани в метрологията, заедно 
с принципни диаграми, които представят връзките между 
тях. 
Понятията са изброени в пет раздела и в логически ред във 
всеки от тях. В някои определения е неизбежно използва-
нето на недефинирани понятия, наричани също „първич-
ни“, като: система, компонент, явление, тяло, вещество, 
свойства, референтен елемент, експеримент, изследване, 
големина, материал, устройство и сигнал. Допълнителна 
информация е дадена под формата на примери и забележ-
ки.

1. Величини и единици 
Величината е свойство на явление, тяло или вещество, 
което има големина и може да се изрази с число и рефе-
рентен елемент. Общото понятие „величина“ може да бъде 
разделено на няколко нива на конкретност. Референтният 
елемент може да бъде единица за измерване, процедура на 
измерване, референтен материал или комбинация от тях. 
Означенията на величините са дадени в сериите ISO 80000 
и IEC 80000, Величини и единици, като те се изписват 
с наклонен шрифт. Понятието „величина“ може да бъде 
разделено най-общо, например на физична, химична и  

https://bds-bg.org/bg/project/show/bds:proj:88365
https://bds-bg.org/bg/project/list%3Fkeywords%3DISO%252080000%26status%255B0%255D%3DIN_DEVELOPMENT%26status%255B1%255D%3DPUBLISHED%26operatorCommittee%3D1%26operatorStdType%3D3%26listMode%3DDEFAULT
https://bds-bg.org/bg/project/list%3Fkeywords%3DIEC%252080000%26status%255B0%255D%3DIN_DEVELOPMENT%26status%255B1%255D%3DPUBLISHED%26operatorCommittee%3D1%26operatorStdType%3D3%26listMode%3DDEFAULT
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биологична, или на основна и на производна. В този раздел 
е посочено какво е вид на величина, система на величи-
ни, основна и производна размерност на величина; дадени 
са термини за единица за измерване (основна, производ-
на, кохерентна производна единица), система на единици,  
(кохерентна) извънсистемна единица за измерване, кратна 
на единица, дробна на единица… 
Обяснено е какво е стойност на величина, нейната числена 
стойност, дадени са алгебрични изчисления, уравнения на 
величини, на единици уравнение и на числени стойности; 
какво е множител за превръщане на единици, измервател-
на скàла (ординална и конвенционална). 

Обяснено са точно какво е проверка, валидиране, метроло-
гична сравнимост и съвместимост на резултатите; какво е 
модел и функция на измерване, входна, изходна и влияеща 
величина, поправка. 

2. Измерване 
Означава процес на експериментално получаване на една 
или повече стойности, които могат да бъдат логично при-
писани на дадена величина. Тук са обяснени термините 
за измерването – измервана величина, принцип, метод, 
процедура (референтна и първична референтна). Дадени 
са термини за резултат, измерена, истинска и конвенцио-
нална стойност на величина; за точност, истинност, пре-
цизност, грешка на измерване (систематична, изместване, 
случайна); за условия на повторяемост на измерване, за 
междинна прецизност, на възпроизводимост на измерване. 
Тук са и термините за интервал, вероятност и множител на 
покритие.

3. Измервателни устройства
Тук ръководството представя понятията за средството за 
измерване – с показание, скàла, материална мярка, прео-
бразувател, сензор, детектор, а също и измервателна вери-
га, нейното настройване и др.

4. Свойства на измервателните 
устройства
Тук са представени термините за интервали, както и раз-
личните условия – за стабилно функциониране, предпи-
сано, гранично, референтно. Дадено е точно пояснение 
какво е чувствителност и селективност на измервателна 
система. Сред другите пояснения са тези за свойства като 
стабилност, изместване, неопределеност и дрейф на сред-
ството за измерване, изменение, дължащо се на влияеща 
величина и време за реакция. Обяснено е също какво е 
клас на точност и грешка – максимално допустима или на 
измерване.
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5. Еталони
Последният раздел обяснява какво е международен и на-
ционален еталон. Тук са термините за първичен, вторичен, 
референтен, работен, природен и транспортируем еталон. 
Обяснено е какво е трансферно измервателно устройство 
и как се съхранява еталон, какво е калибратор, референтен 
и сертифициран референтен материал. 
За да се улесни разбирането на различните връзки между 
разнообразните термини, в приложение са показани във 
вид  на диаграми. 
Този речник е предназначен да бъде общ източник за уче-
ни и инженери (включително физици, химици, учени в  

областта на медицината), за преподаватели, така и за пра-
ктици, участващи в планирането или в извършването на 
измервания независимо от нивото на неопределеност на 
измерванията и независимо от областта на приложение. 
Той е предназначен също за позоваване от правителствени 
и междуправителствени организации, търговски асоци-
ации, органи за акредитация, законодателни и професио-
нални общности.
Стандартизационният документ представя абсолютно 
всички термини и понятия, необходими в науката за измер-
ването. Предназначен е за хармонизиране на терминологи-
ята, използвана в метрологията в световен мащаб.
(БДС Компас)
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Величини и единици

БДС EN ISO 80000-1 Величини и единици. Част 1: 
Общи положения дава обща информация и определения 
за величини, системи на величини, единици, означения на 
величини и на единици и на кохерентни системи на едини-
ци, по-конкретно за Международната система на величини 
(ISQ).

Принципите в този стандарт са предназначени за общо 
прилагане в различни области на науката и технологиите и 
са въведение към други части на този международен стан-
дарт.
Стандартът връща към основни уроци в училище, като 
дава понятие за единици, основни и производни величини, 
константи и системи като обяснява всичко с примери.
Определеният избор на основни величини и на уравнения 
на величини, включително множители, даден в ISO 80000 
и в IЕС 80000 определя Международната система на  
величини (ISQ). В нея има седем основни величини: дължи-
на, маса, време, електричен ток, термодинамична темпе-
ратура, количество вещество и интензитет на светлината.
В стандарта, с много примери и формули, се обясняват раз-
мерностите на величините. Например величините, които 
са от един и същи вид като дължина, имат една и съща раз-
мерност, дори ако първоначално те са изразени в различни 
единици (ярдове и метри).

https://bds-bg.org/bg/project/show/bds:proj:108125
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Някои числа са наричани безразмерни величини, въпреки 
че този термин би трябвало да се избягва. За да няма обър-
кване, когато е възможно, е полезно да се използват съот-
ветните единици за тези величини, например m/m, nmol/
mol, rad, както е посочено в Брошурата SI. Особено важно 
е да има ясно описание на всяка една такава величина, ко-
гато се изразява резултат от измерване. 
В Брошурата SI са дадени допълнителни указания за еди-
ниците, които трябва да се спазват.
Стандартът обяснява с примери математически действия, 
уравнения на величини и уравнения на числени стойно-
сти, кохерентни системи на единици.
Подробно са показани правилата за печатане. Обикновено 
означенията на величините се състоят от една буква от ла-
тинската или гръцката азбука, но понякога и с индекси или 
с други знаци. Означенията за характеристичните числа, 
като числото на Мах (Mach), с означение Ma, се пишат с 
две букви от латинската азбука, като първата винаги е глав-
на. Означенията на величините винаги се пишат в курси-
вен (наклонен) шрифт, независимо от стила на останалия 
текст. След означението на величината не се поставя точка, 
освен когато това е в края на изречението, както е при оби-
чайната пунктуация.
Правилата за векторните и за тензорните величини са  
дадени в ISO 80000-2. Означенията на величините са даде-
ни в други части на основния стандарт.
Когато в даден контекст различни величини имат едно и 
също буквено означение, или когато за една и съща вели-
чина са от значение различни приложения или различни 
стойности, тогава е необходимо те да се разграничат чрез 
използване на индекси. 

Числата трябва да се печатат с основен (редовен) шрифт, 
независимо от използвания в останалата част от текста. 
За улесняване на четенето на числата, които са с много 
цифри, те може да се разделят на групи по три цифри от 
десетичния знак на ляво и на дясно. Когато се използва та-
кова разделяне, групите трябва да се разделят чрез малък 
интервал, никога чрез запетая, точка или по друг начин. 
Годината, например, винаги трябва да се пише без интер-
вал. Десетичният знак е запетая или точка. 
Първата част на този стандарт е като учебник, който сме 
забравили, но винаги спазваме правилата – например за 
умножение и деление, грешка и неопределеност, закръгля-
ване на числа, химични елементи, гръцки букви.
БДС EN ISO 80000-4 Величини и единици. Част 4:  
Механика представя наименования, означения, определе-
ния и единици за механични величини. Където е уместно, 
са дадени също и коефициенти на преобразуване. Обемна 
и подробна таблица обяснява всички величини и единици, 
използвани в механиката с определение, знак и бележки – 
от маса, плътност и специфичен обем до съпротивление 
при търкаляне, сила на челно съпротивление, момент на 
импулса. 
БДС EN ISO 80000-9 Величини и единици. Част 9:  
Физикохимия и молекулна физика дава наименования, 
означения, определения и единици за величини в областта 
на физикохимията и молекулната физика. Когато е умес-
тно, са дадени и коефициенти за преобразуване. Огромна 
таблица обяснява всичко – от брой структурни единици, 
количество вещество, относителна атомна маса, моларна 
маса, моларен обмен, моларна енталпия и всичко необхо-
димо в тази област. Стандартът съдържа и азбучен указа-
тел на термините на английски език.
(БДС Компас)

https://bds-bg.org/bg/project/show/bds:proj:101565
https://bds-bg.org/bg/project/show/bds:proj:102131
https://bds-bg.org/bg/project/show/bds:proj:102643
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Изисквания и употреба на референтни 
материали

БДС ISO 33403 Референтни материали. Изисквания 
и препоръки за употреба предоставя указания за из-
ползването на референтни материали, които са илюстри-
рани с практически примери. Стандартът описва добри-
те практики при използване на референтни материали  
(RM – reference materials), и по-специално сертифицирани 
референтни материали (CRM – certified reference materials), 
в процесите на измерване. Тази употреба включва:

•  оценка на прецизността и истинността на мето-
дите за измерване

•  контрол на качеството

•  приписване на стойности на материалите

•  калибриране

•  създаване на конвенционални скàли.

Документът също така свързва ключови характеристи-
ки на различните видове RM с различните приложения.  
Обхватът на този стандарт не е за мащабно производство, 
а за приготвянето на RM в малък мащаб и приписването на 
стойност, както се използва от лабораториите при калиб-
риране на тяхното оборудване. 
Документът посочва често срещаните приложения на  
RM и CRM:

•  при валидиране на метод

•  за контрол на качеството при измерване или проце-
дура за измерване

•  за установяване на метрологична проследимост

•  при калибриране на оборудване или процедура за  
измерване

•  за приписване на стойности на други материали

•  за поддържане на конвенционални скàли.

https://bds-bg.org/bg/project/show/bds:proj:127172
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Необходимо е лабораториите да гарантират, че цялото обо-
рудване е подходящо калибрирано с помощта на еталони 
за измерване, които от своя страна са метрологично про-
следими до реализацията на съответната единица. В много 
случаи тази единица е част от Международната система 
единици (SI).
CRM се характеризират за едно или няколко свойства. Тех-
ните стойности са придружени от ясна и недвусмислена 
спецификация, декларации за неопределеност и за метро-
логична проследимост, срок на валидност на сертификата. 
Всичко това е ясно и подробно обяснено, а потребителят 
трябва да провери дали цялата тази информация е налична 
в недвусмислена ясна форма.

Препоръчително е да се спазват инструкциите за употреба, 
както и тези за съхранение, тъй като те са част от условия-
та, при които стойностите на свойствата и присъединените 
им неопределености са валидни. Неправилното използва-
не на RM и CRM може да е пагубно за ефективността на 
процедурите за измерване. Трябва да се спазва срокът на 
валидност в сертификата, тъй като пригодността не може 
да бъде гарантирана след неговото изтичане.

Необходимо е да се спазва минималният размер на взема-
ната проба, тъй като по-малките проби могат да бъдат не-
представителни. 
Проверката на прецизността на процедура за измерване, 
прилагана от лаборатория, включва сравнение на вътреш-
нолабораторното стандартно отклонение при условия на 
повторяемост (или други определени условия) и зададена 
стойност на това стандартно отклонение.
Оценката на прецизността може да бъде част от дейности-
те, които една лаборатория предприема, когато разработва 
или валидира метод. Такива експерименти в идеалния слу-
чай трябва да се провеждат с RM, покриващи обхвата на 
метода по отношение на матрици (или вариации в рамките 
на матрицата) и ниво на стойността на свойствата. 
Резултатите от периодичните проверки на процедурата за 
измерване могат да бъдат записани в диаграма за контрол 
на качеството, като за тази цел може да се използва и кон-
тролна карта.
Стандартът описва подробно как да се обработват данните 
- първо следва да бъдат проверени за нередности и техни-
чески невалидните да бъдат отхвърлени. Изчисляването и 
оценяването на точността е показано с формули. 
Проверката за изместване има ключово приложение в ла-
бораториите. Може да се извърши като част от осигурява-
не на качеството на резултатите от измерване, валидиране 
на метода или и двете. При тази проверката е съществено 
еталонът, спрямо който се проверява изместването, да е 
надежден, с метрологична проследимост и да включва де-
кларация за неопределеност. Стандартът обяснява какъв е 
подходът при проверката за изместване и как да се използ-
ват получените данни. 
Използването на CRM за калибриране е подробно обясне-
но, като са посочени и практически съображения.
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CRM често се използват за приготвяне на други RM чрез 
смесване, разреждане или по друг начин, особено при ка-
либрирането на инструмент. Стойностите на свойствата на 
новоприготвения RM се основава отчасти на тези на из-
ползвания CRM. Методите за приготвяне включват грави-
метрия и волуметрия.
Стандартът обяснява конвенционалните скàли, като под-
чертава, че международната система SI, официално приета 
в световен мащаб, невинаги е приложима за определени 
видове измервания. За някои е необходимо да се създадат, 
поддържат и използват определени конвенционални еди-
ници, извън обхвата на SI. В други случаи единицата, от-
насяща се за величината, която трябва да се измерва, се 
намира в рамките на SI, но възпроизвеждането й е техни-
чески трудно и скъпо. Затова е по-удобно измерването да 
се извършва в практическа скàла от референтни стойно-
сти, приписани на свойствата на материалите. Въпреки че 
скàлата от референтни стойности и чисто конвенционал-
ната скàла се различават теоретично една от друга, те са 

сходни по отношение на използването на RM и могат да 
бъдат разглеждани заедно като конвенционални скàли.
В стандарта се обяснява как да се избират референтни ма-
териали, защото не всеки може да се използва за всяка цел. 
Освен това даден материал може да се използва само за 
една единствена цел при конкретно измерване.
РМ могат да се предлагат в различни форми като чисти 
вещества, стандартни разтвори и газови смеси, матрични, 
физикохимични, референтни обекти или артефакти. Дали 
CRM или друг вид RM ще бъде избран за определена цел, 
зависи от много фактори, включително конкретното при-
ложение и наличността.
RM могат да бъдат намерени в онлайн бази данни като 
COMAR, базата данни с ключови сравнения на национал-
ните метрологични институти, и интернет страниците на 
производителите и дистрибуторите.
(БДС Компас)
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БДС EN 45501 Метрологични аспекти за везни с неав-
томатично действие определя метрологичните и техниче-
ските изисквания за везни, при които се изисква намесата 
на оператор, който да вземе решение дали резултатът е 
приемлив. Везните с неавтоматично действие може да бъ-
дат градуирани или неградуирани, с автоматично, полуав-
томатично или неавтоматично уравновесяване.
Стандартът определя изискванията и процедурите за из-
питване, които осигуряват еднозначна и проследима оцен-
ка на метрологичните и техническите характеристики.
Подчертава се, че метрологичните изисквания се отнасят 
за всички везни, независимо от техния принцип на измер-
ване. 
Везните се класифицират в съответствие с проверочното 
скално деление (което дава представа за абсолютната точ-
ност) и броя на проверочните скални деления (който дава 
представа за относителната точност).

Основните технически изисквания се прилагат за всич-
ки типове – механични и електронни, както и за всички  
устройства, независимо дали са вградени във везните или 
се произвеждат като самостоятелни. 

https://bds-bg.org/bg/project/show/bds:proj:79582
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Класовете на точност на везните и техните означения са 
дадени в следната таблица, като около тях се допускат  
овали с произволна форма или две хоризонтални линии, 
съединени с две полуокръжности. 

Наименование Означение, 
маркирано 
на везните

Специален клас на 
точност

Висок клас на точност

Среден клас на точност

Обикновен клас на 
точност

Документът показва с таблици проверочното скално деле-
ние, неговата стойност, брой и минимален товар в зависи-
мост от класа на точност на везните. Обяснени са таблично 
и с примери допълнителните изисквания към многоинтер-
валните везни - частичен обхват на измерване, клас на точ-
ност, максимален товар, устройство за тариране.
Единствено везните с клас на точност I и II могат да бъдат 
свързани със спомагателни показващи устройства, които 
трябва да бъдат с райтер (конник), за интерполиране на  
отчитането, допълнително показващо устройство или 
такова с обособени скални деления. Допуска се да бъдат 
само вдясно от десетичния знак. Но многоинтервалните 
везни не трябва да се свързват със спомагателно показващо  
устройство.
Стандартът показва с формули и таблици как се определя 
минималният товар на везните, минималният брой на прове-
рочните скални деления, максималните допустими грешки, 
допустимите разлики между резултатите от измерванията. 

По принцип еталонните теглилки или еталонните маси, 
използвани за изследване на типа или за проверка на вез-
ните, трябва да отговарят на метрологичните изисквания 
на OIML R 111 и не трябва да имат грешка, превишаваща 
1/3 от максималната допустима грешка на везните за при-
ложения товар. Когато везните се изпитват на мястото на 
използване, вместо еталонни теглилки могат да се използ-
ват всякакви други товари с постоянно тегло, при условие 
че използваните еталонни теглилки са с поне 1/2 от макси-
малния товар на везните.
Стандартът съдържа основни изисквания за конструк-
цията – за пригодност (за приложение, за използване, за 
проверка), за защита (злоупотреба при използване, слу-
чайни откази и нарушаване на настройката, устройства 
за управление, защита на компонентите и устройствата за 
управление с предварителна настройка, компенсация на 
гравитацията). Индикацията на резултатите от измерване 
на масата включва изисквания за качество на отчитане-
то, вид, граници, показващо устройство с приблизителни  
индикации, разширяване на обхвата на везните с автома-
тично и полуавтоматично уравновесяване. 
Посочват се допълнително изискванията за аналогови и 
цифрови показващи устройства, за тези за настройване, 
и за следене на нула. Отделно са обяснени с много при-
мери изискванията за устройствата за тариране, за тези за 
предварително задаване на тарата, за блокиране, както и за 
спомагателни устройства за проверка (вградени или пре-
носими).

Документът посочва как да се изберат обхвати на измер-
ване при многообхватни везни, устройства за избор (или 
превключване) на различните устройства за приемане, 
за предаване и за измерване на товара. Обяснява се как  
работят сравнителни везни „плюс” и „минус”, описват 
се изискванията за везни за пряка обществена продажба, 
етикетиращи и всички възможни видове като мобилни или 
преносими. 
Стандартът обяснява различните режими на работа на  
везните и дава примери.
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Техническите изисквания за електронните везни са много 
подробно обяснени: реагирането при значителни допъл-
нителни грешки, функционални изисквания, функцио-
нални изпитвания и изпитвания за стабилност на обхва-
та, допълнителни изисквания за електронни устройства, 
контролирани чрез софтуер. Техническите изисквания за 
везни с неавтоматично уравновесяване включват мини-
мална чувствителност, допустими решения за показващи-
те устройства и подробни изисквания към конструкцията. 
Описани са обикновени равнораменни везни, неравнора-
менни с предавателно отношение 1/10, с плъзгаща тежест 
(римски кантар), на Roberval и Béranger (настолни везни), 
с предавателна платформа (децимални везни), с подвижни 
плъзгащи се тежести с устройства за измерване на товара.

Везни, обект на процедура за ЕО оценяване на съответ-
ствието, трябва да имат надписи и маркировка, посочени 
подробно в специална таблица. Задължително е те да са 
видими и четливи, трайно маркирани върху везните или 
върху несменяема тяхна част. Могат едновременно да се 
показват на дисплея чрез софтуерно решение, постоянно 
или след ръчна команда, но тогава се считат за специфич-
ни параметри на устройството. Везните трябва да имат 
място за поставяне на маркировките съгласно изисквания-
та на националното законодателство.

Възможно е изпитванията да се извършат в помещенията 
на нотифицирания орган или на други места. Препоръч-
ва се нотифицираният орган да обсъди възможността за 
приемане на данни от изпитвания, получени от други на-
ционални органи, със съгласието на заявителя, за да не се 
повтарят. 
Ако е необходимо, преди проверката везните трябва да 
бъдат изследвани за съответствие със сертификата за  
одобряване на типа и със съществените изисквания на  
съответната директива. 
Преди изпитването везните трябва да бъдат проверени  
визуално за техните метрологични характеристики и пред-
писани знаци, и ако е приложимо - идентификацията на 
софтуера и на модулите, както и мястото и условията за 
използване.

Изпитванията трябва да се извършат за проверка на везни-
те съобразно изискванията за:

•  грешка на индикацията,

•  точност на устройствата за настройване на нула 
и на устройствата за тариране,

•  повторяемост,

•  ексцентрично натоварване,

•  подвижност (не е приложимо за везни с цифрова 
индикация),

•  денивелация, в случай на мобилни везни и

•  чувствителност за везни с неавтоматично уравно-
весяване. 

При определени случаи могат да се провеждат други  
изпитвания, например при специална конструкция, при 
съмнителни резултати, или както е посочено в сертифика-
та за одобряване на типа.
Стандартът има няколко приложения, които дават подроб-
ни насоки за методите за изпитване, оценяване, проверка 
на всякакъв тип везни с неавтоматично действие.
(БДС Компас)



БДС Компас, брой 2/2026 15

Н
А

 Ф
О

КУ
С

Източниците на неопределеност 
на резултата от измерването като 

елементи на измервателния процес

•  обект на измерване

•  метод на измерване

•  измервателен уред

•  субект на измерване

•  влияещи фактори.

Съгласно VIM (International Vocabulary of 
Metrology) „резултатът от измерване-
то обикновено се изразява като единич-
на измерена стойност на величината и 
неопределеност на измерването“. Сле-
дователно, елементите на резултатите от 
измерването са:

•  измерена стойност на величината

•  неопределеност на измерването.

От своя страна, VIM стойността на вели-
чината се състои от „число и референтен 
елемент“. За пълнота отбелязваме, че 
неопределеността се изразява също чрез 
числена стойност и размерност.
Анализът на елементите на процеса на 
измерване определя съответните грешки. 
Следователно, източниците на неопреде-
леност могат да бъдат определени, като 
се вземат предвид неизключените грешки 
в процеса на измерване като причина за 
неопределеност на измерването.

Фундаментален въпрос при измерването, 
и особено при калибрирането, е правил-
ната оценка на неопределеността, която 
е възможна чрез отчитане на приноса на 
всички нейни значими компоненти. Дока-
то методите за оценка на неопределеност-
та са добре анализирани, разработени и 
описани, откриването и определянето на 
допринасящите компоненти, свързани с 
източниците на неопределеност, остава 
в сферата на емпиричната експертиза на 
метролога.
В статията „Концепция за дуалността 
на процеса на измерване и резултата 
в контекста на неопределеността на 
измерването“ съм обяснил дуалността 
на процеса на измерване – резултата от 
измерване. Основната представена идея 
е, че резултатът не е елемент от проце-
са на измерване, а е негов продукт. Тази 
концепция се противопоставя на други 
класификации, където резултатът се раз-
глежда като компонент на процеса. Въз 
основа на тази концепция можем да кла-
сифицираме и разделяме елементите на 
процеса на измерване и елементите на 
резултатите от измерването. След анализ 
на добре познати източници са посочени 
петте елемента на процеса на измерване:

Визитка

Доц. Георги Милушев завежда 
катедра „Информационно- 
измервателна техника“ в  
Техническия университет – 
София. Заместник-председа-
тел на Съюза на метролози-
те в България. Член на УС на 
БИС от тази година.
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Основните източници на компонентите на неопределе-
ността са свързани с елементите на процеса на измерване. 
Целта тук е да се определят и детайлизират съществените 
компоненти на неопределеността, присъщи на отделните 
елементи на процеса на измерване.

Обект и субект на измервателния процес
Говорейки за процеса на измерване, съгласно VIM, вместо 
величина за предпочитане е да се използва терминът „из-
мервана величина“, където тя е дефинирана като „величи-
на, предвидена за измерване“. Отчитайки най-абстрактно-
то определение, тук измерваната величина се нарича обект 
на измерването.

Метод за измерване и средство за 
измерване
Взаимодействието между обекта и субекта винаги се осъ-
ществява съгласно метод за измерване (фиг. 2). VIM казва, 
че „метод за измерване“ или „измервателен метод“ е 
„общо описание на логическа организация на операциите, 
използвани при измерване“.

Фигура 1 - Взаимодействие между обекта 
и субекта в измервателния процес

Разглеждайки процеса на измерване като абстрактен про-
цес, той представлява взаимодействие между обекта и су-
бекта на процеса (фиг. 1). Субектът може да бъде оператор, 
устройство, контролер, алгоритъм или всеки друг субект, 
който използва резултата от измерването.
Взаимодействието в процеса винаги е двупосочно, въпре-
ки че често при измерванията влиянието на субекта върху 
обекта се неглижира.
Измерването е количествен процес. Преди да се получат 
цифровите стойности на величините (характеризиращи 
обекта), субектът трябва да квалифицира обекта. Това 
означава, че субектът придобива априорна представа за 
обекта преди измерванията. Тази априорна представа е 
свързана с идентифицирането на обекта и класифицира-
нето му към група обекти. Априорната представа за обекта 
се нарича „модел“. Той, повече или по-малко адекватен на 
обекта, го квалифицира към група обекти, имащи едно и 
също количество или набор от величини (в най-сложните 
случаи), които е възможно да бъдат измерени.

�

Фигура 2 - Взаимодействие между обекта 
и субекта в съответствие с метода

Методът се основава на ключовите принципи на взаимо-
действие между обекта и субекта. Всички квалификации 
на обекта трябва да бъдат взети предвид в метода на из-
мерване. Поради това някои автори неоснователно отнасят 
модела на обекта към описанието на метода. В този случай 
VIM е пределно и категорично ясен.
Взаимодействието между обекта и субекта съгласно избра-
ния метод се осъществява с инструмент/и за измерване, 
наречен/и измервателни уреди или средства за измерване. 
(фиг. 3).

�

Фигура 3 - Средство за измерване в 
процеса на взаимодействие между обекта 
и субекта в съответствие с метода
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Дефиницията за средства за измерване (измервателен  
инструмент) във VIM е „устройство, използвано за  
извършване на измервания, самостоятелно или свързано 
с едно или повече допълнителни устройства“. Колкото 
по-сложно е устройството (инструментът), толкова пове-
че методът на измерване е вграден в неговото действие. 
В някои случаи реализацията на метода изисква няколко 
прости устройства. В други случаи се изисква само едно 
сложно устройство. Тогава методът е реализиран в устрой-
ството (фиг. 4).

Елементи на измервателния процес
Посочените пет елемента на процеса на измерване: обект, 
субект, метод, измервателен инструмент и фактори на 
влияние, съществуват и могат да бъдат анализирани във 
всички случаи на процеси на измерване. Например, при 
калибриране (фиг. 6), обектът е тестваното устройство 
(най-популярно като устройство под тест* – DUT или 
единица под тест – UUT), средството за измерване е ре-
ферентният инструмент (калибратор, референтна мярка и 
др.), а субектът е оператор. Резултатът от калибрирането 
е стойност и присъща неопределеност за всяка точка на 
калибриране.

�

Фигура 4 - Реализация на метода с 
комплексно средство за измерване 
(измервателна система съгласно VIM)

Такива комплексни измервателни средства, често използ-
вани при измервания на място (в работни условия), във 
VIM се наричат „измервателни системи“. В тази статия се 
използва само наименованието средство за измерване. 

Влияещи фактори
Влияещите фактори са обстоятелства и съответните вели-
чини, чието отклонение влияе върху резултата от измерва-
нето. VIM говори за „влияещи величини“ с определение: 
„величина, която при пряко измерване не влияе върху ре-
ално измерената величина, но влияе върху зависимостта 
между индикацията и резултата от измерване“. Изло-
жението тук предпочита определението, дадено в GUM 
(Guide to the expression of uncertainty in measurement), 
за „величина на влияние“ като „величина, която не е из-
мерваната величина, но влияе върху резултата от измер-
ването“. По този начин факторите на влияние влияят вър-
ху средството за измерване, върху обекта и биха могли да 
повлияят върху субекта (фиг. 5).

�

Фигура 5 - Въздействие на влияещите 
фактори върху обекта, средството за 
измерване и субекта на измервателния 
процес

* Бел. ред.: В контекста на стандартизацията се 
използва „изпитване, изпитвано устройство“.

Фигура 6 - Измервателен процес и 
неговите елементи при калибриране

�

При тестване* и контрол добавяме норма, която да срав-
ним с показанието на измервателя. Елементите на процеса 
на измерване са същите.

�

Фигура 7 - Измервателен процес и 
неговите елементи при тестване и 
контрол

В този случай резултатът е решение от типа PASS/FAIL и 
неопределеността на измерването отразява риска от типа 
α или β.
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Фигура 8 - Измервателен процес и 
неговите елементи при контрол и 
управление на процеси

•  е) крайна разделителна способност на инструмен-
та или праг на дискриминация – метод

•  ж) неточни стойности на стандарти за измерване 
и референтни материали – средство за измерване

•  з) неточни стойности на константи и други пара-
метри, получени от външни източници и използвани в 
алгоритъма за редукция на данни – неадекватност на 
модела

•  и) приближения и допускания, включени в метода и 
процедурата на измерване – метод

•  ѝ) вариации в многократни наблюдения на измер-
ваната величина при привидно идентични условия –  
влияещи фактори.

Заключение
Източниците на неопределеност се определят в процеса 
на измерване. Тези фракции на неопределеност формират 
комбинираната неопределеност и накрая се изразяват в 
резултата от измерването чрез разширена неопределеност.
Всеки специфичен източник на неопределеност се отнася 
за съответния елемент от процеса на измерване. За метро-
лозите е много по-лесно да започнат анализ на източни-
ците на неопределеност с добре дефинираните и универ-
сални пет елемента на процеса на измерване: обект, метод, 
измервателно устройство, субект и влияещи фактори. След 
това анализът може да бъде по-задълбочен със специфич-
ния вид проявления на факторите за всеки елемент.
Подходът при тази концепция е универсален за всички ви-
дове измервания на етапа на дефиниране на източниците 
на неопределеностите.

�

В случай на контрол и управление на процеси резултатът 
от измерване се използва за формиране на въздействие 
върху обекта. Неопределеността на резултата тук се от-
разява върху устойчивостта (стабилността) на контрола и 
често води до неточна стабилизация на процеса.

Как източниците на GUM съответстват 
на елементите на процеса на измерване?
Нека накратко направим съответствие между гореспоме-
натите източници на GUM и елементите на процеса на  
измерване:

•  а) непълно дефиниране на измерваната величина – 
неадекватност на модела

•  б) несъвършено реализиране на дефиницията на  
измерваната величина – метод

•  в) непредставителна извадка — измерената извад-
ка може да не представлява дефинираната измервана 
величина – субект

•  г) недостатъчно познаване на влиянието на  
условията на околната среда върху измерването или 
несъвършено измерване на условията на околната  
среда – влияещи фактори

•  д) индивидуално отклонение при отчета на анало-
гови инструменти – средство за измерване
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Визитка

Проф. Димитър Дяков, дн, 
е завършил ВМЕИ – София. 
Професионалната си дейност 
започва като конструктор в 
Централния научно-изследо-
вателски институт по ма-
шиностроене. Постъпва във 
ВМЕИ – София като асис-
тент, през 2020 г. става  про-
фесор по „Методи, преобра-
зуватели и уреди за измерване 
и контрол на физико-механич-
ни и геометрични величини“. 
Заместник-декан на Машино-
строителен факултет (2008-
2011), ръководител на Науч-
но-приложна лаборатория 
„Координатни измервания в 
машиностроенето“). Предсе-
дател на БИС/ТК 28 „Метро-
логия“. 
Основни области на научна 
и преподавателска дейност: 
метрология и метрологично 
осигуряване, геометрични из-
мервания, прецизна механична 
техника, позициониращи сис-
теми, измервателни системи. 
Член e на Научния съвет 
по метрология към БИМ,  
Съюза на метролозите в Бъл-
гария, НТС по машиностроене,  
Българското академично мет-
рологично дружество. Има 
много престижни награди за 
своята научно-изследовател-
ска, развойна и приложна дей-
ност.

– Проф. Дяков, откога 
се занимавате със 
стандартизация?
– Занимавам се със стандартизация от 
времето, когато професионалната ми 
работа започна да изисква системно 
прилагане на стандарти при измерване, 
контрол, калибриране и оценяване на 
съответствието. Това е свързано още с 
първите ми инженерни задачи във фи-
но-механичната и измервателната тех-
ника, а по-късно и с преподавателската 
и научноизследователската ми дейност в 
Технически университет – София. В ме-
трологията стандартът не се появява след 
измерването. Той определя какво измер-
ваме, с каква точност го измерваме, как 
оценяваме резултата и при какви условия 
можем да твърдим, че един обект съответ-
ства на зададени изисквания.

Професионалният ми път е в областта 
на прецизната механична техника, гео-
метричните измервания, измервателните 
системи и метрологичното осигуряване. 
Това са области, в които работата със 
стандарти не е отделна административ-
на дейност, а част от самата инженерна 
практика. Още при разработването на из-
мервателна апаратура и методики за кон-
трол на геометрични параметри възниква 
необходимост от единен език: как се де-
финират размер, форма, разположение и 
ориентация; как се задават допуски; как 
се оценява неопределеността; какви са 
правилата за приемане или отхвърляне 
на изделие при контрол чрез измерване. 
Тези въпроси не могат да бъдат решавани 
само по усмотрение на отделния инженер 
или лаборатория.

Проф. Димитър Дяков:  
Работата без стандарти няма 
достатъчна основа за доверие



БДС Компас, брой 2/202620

О
П
И
Т

По-пряката ми работа със стандартизацията се задълбочи 
с участието ми като технически експерт по стандарти от 
системата ISO GPS – Geometrical Product Specifications, 
свързани с геометричните характеристики на изделията, 
координатните измервателни машини, структурата на по-
върхнините, отклоненията от кръглост, цилиндричност, 
равнинност, праволинейност, точността и възпроизводи-
мостта на измервателните методи, както и с оценката на 
неопределеността при измерване. 

– Доколко са важни стандартите във 
Вашата област?
– В моята област стандартите са от съществено значение. 
Метрологията е наука и практика, която създава доверие 
в резултатите от измерванията. За да има доверие, резул-
татът трябва да бъде възпроизводим, проследим, сравним 
и оценен по ясни правила. Без стандарти едно измерване 
може да даде числена стойност, но тази стойност трудно 
може да бъде използвана от друг специалист, от друго 
предприятие, от контролен орган или от международен 
партньор. Високата точност няма практическа стойност, 
когато липсва общо разбиране за условията, метода и кри-
териите за оценяване.

Като ръководител на Научно-приложната лаборатория 
„Координатни измервания в машиностроенето“, както и 
като мениджър по качеството на „ТУ – София – Техноло-
гии“ ЕООД, стандартите присъстват ежедневно в работата 
ми. Те са основа при организиране на система по качество-
то, при разработване на работни инструкции, при калибри-
ране на измервателни средства, при изготвяне на методики 
за измерване и при взаимодействие с индустриални парт-
ньори. В този смисъл мога да кажа, че със стандартиза-
ция се занимавам през целия си професионален път, а по-
конкретно, чрез работата си с международните стандарти 
за геометрични спецификации на изделията и чрез участи-
ето си в дейността на БИС/ТК 28 „Метрология“.

В геометричните измервания това се вижда особено ясно. 
Когато се контролира голямогабаритен детайл, коорди-
натна измервателна система, ротационна повърхнина, ос, 
равнинна база или детайл от енергетиката и тежкото ма-
шиностроене, не е достатъчно да се каже, че е измерена 
дадена дължина или отклонение. Трябва да е ясно как е де-
финиран измерваният параметър, каква е изходната база, 
какви са условията на измерване, как е отчетено влиянието 
на температурата и др. Стандартите дават рамката, в която 
тези въпроси се решават професионално.
Научно-приложната лаборатория „Координатни измерва-
ния в машиностроенето“ работи по сложни метрологич-
ни задачи, за които често се разработват специализирани 
схеми и методики за измерване. Имаме опит с контрол на 
геометричните параметри на уникални детайли и системи, 
с координатни измервателни машини, лазерни интерфе-
рометри, лазерни тракери, оптични и оптико-електронни 
измервателни системи. При такива задачи стандартите не 
ограничават инженерното мислене. Те създават основата, 
върху която може да се разработи конкретно решение за 
конкретен обект. 

https://bds-bg.org/bg/committee/show/9065
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Практическите приложения на тази работа са в области 
с висока отговорност – тежко машиностроене, енергети-
ка, автомобилостроене, изследователска инфраструктура. 
При проекти като SPIRAL2 – GANIL, XFEL – DESY и 
NICA – Дубна, в които нашата лаборатория е участвала, 
метрологичното осигуряване на геометричните параметри 
не е спомагателна дейност, а условие за правилното функ-
циониране на сложни технически системи. В тези случаи 
точността на отделния компонент е свързана с точността 
на цялата конструкция, а всяко отклонение трябва да бъде 
измерено, оценено и документирано по начин, който е раз-
бираем за всички участници в проекта. Именно стандарти-
те правят възможна тази техническа комуникация.

Важността на стандартите се проявява и в обучението. Ко-
гато подготвяме студенти, дипломанти и докторанти в об-
ластта на метрологията и измервателната техника, трябва 
да ги научим не само да работят с апаратура, а да мислят 
метрологично. Това означава да разбират връзката между 
чертеж, допуск, стратегия за измерване, неопределеност, 
калибриране, протокол и решение за съответствие. Стан-
дартът е част от тази логическа верига.
За предприятията стандартите са и икономически фактор. 
Те намаляват риска от грешни решения, от спорове между 
възложител и изпълнител, от повторни измервания, от не-
съвместимост между проектна документация, производ-
ство и контрол. Когато едно предприятие работи по меж-
дународни изисквания, стандартите са условие за участие 
в по-сложни вериги на доставка. В този смисъл те са ин-
струмент за конкурентоспособност, а не само нормативен 
или технически документ.

– Това, че по дефиниция стандартите са 
доброволни, означава ли, че може и без 
тях?
– Доброволният характер на стандартите трябва да се раз-
бира правилно. Той означава, че стандартът по принцип 
не е закон и не се прилага автоматично като правно задъл-
жение, освен когато е въведен чрез нормативен акт, дого-
вор, техническа спецификация или изискване на клиента. 
Това обаче не означава, че в инженерната практика може 
спокойно да се работи без стандарти. В метрологията и 
измервателната техника доброволността е по-скоро израз 
на професионален избор. А отговорният професионален 
избор обикновено води до прилагане на стандарт. С риск 
да прозвучи ретроградно, но преди 1989 г. всеки един стан-
дарт беше придружен с текста „ Неспазването на стандарта 
се преследва от закона“.
Може да се направи измерване, без да се посочи стандарт. 
Може да се изработи детайл, без да се позове конкретен 
стандарт. Но тогава възниква въпросът как ще бъде дока-
зано, че резултатът е правилен, сравним и приемлив. Ако 
две лаборатории измерят един и същи обект по различни 
методики, без общи дефиниции и без правила за оценка, те 
могат да получат различни резултати и всяка да смята своя 
резултат за верен. Стандартът не премахва необходимост-
та от инженерна компетентност, но въвежда ред в начина, 
по който компетентността се прилага и доказва.
В практиката често стандартът е доброволен само на пръв 
поглед. Когато участваш в международен проект, когато 
изпълняваш договор с предприятие от енергетиката, кога-
то работиш с калибрирана измервателна апаратура, когато 
издаваш протокол, който ще бъде използван за приемане 
на изделие, стандартът става част от професионалната от-
говорност. Клиентът очаква резултатът да бъде получен 
по признат метод. Партньорът очаква терминологията да 
е съпоставима с неговата документация. Одиторът очак-
ва проследимост. Производството очаква решение, което 
може да бъде повторено и защитено.
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устойчива система. Особено в метрологията резултатът от 
измерването не е само число. Той включва метод, условия, 
неопределеност, проследимост, критерий за оценка и отго-
ворност за решението. Стандартите събират тези елементи 
в обща професионална рамка. Затова в моята област въпро-
сът не е дали можем формално да работим без тях, а каква 
цена ще плати системата, ако ги пренебрегне. Обикновено 
цената е по-ниско доверие, повече спорове, по-голям риск 
и по-трудно участие в международна техническа среда.

Бих казал, че стандартите са доброволни като акт на при-
емане, но необходимостта от тях произтича от естеството 
на самата инженерна дейност. Високите технологии из-
искват сложни микро- и макроструктури, висока точност, 
проследими измервания и надеждно метрологично осигу-
ряване. Там, където точността е съществена, стандартът 
е форма на професионална дисциплина. Той не замества 
знанието, но го прави приложимо, проверимо и сподели-
мо. В съвременната метрология, в индустрията и в науката 
работата без стандарти означава работа без достатъчна ос-
нова за доверие.
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Метрологията изгражда доверие при 
разработване на политики

Световният ден на метрологията се чества ежегодно на 
20 май, когато се отбелязва годишнината от подписването 
на Конвенцията за метъра в Париж през 1875 г. Договор, 
който осигурява основата за международно съгласувана 
система за измерване, която е в основата на научните от-
крития и иновации, промишленото производство и между-
народната търговия, както и за подобряване качеството на 
живот и за опазване на глобалната околна среда.
Темата на Световния ден на метрологията през 2026 г. е 
Метрология: Изграждане на доверие при разработване-
то на политики, която подчертава ролята на метрологията 
в предоставянето на научни доказателства и правни рамки, 

които политиците могат да използват, за да вземат инфор-
мирани, прозрачни и приложими решения. Всеки ден на-
учната и законовата метрология работят ръка за ръка, за да 
гарантират, че глобалната метрологична система подкрепя 
защитата на потребителите и честната търговия, като поз-
волява безпроблемното функциониране на пазарите. От 
осигуряването на точни измервания на енергията и горива-
та до улесняването на пазарните трансакции, безопасност-
та на транспорта и мониторинга на околната среда, тази 
договорена рамка позволява измерванията да служат като 
надеждна основа за решения, които засягат гражданите, 
пазарите и сътрудничеството между държавите. 



БДС Компас, брой 2/202624

Зн
а

ет
е 

л
и

, ч
е:

Националните институти по метрология в цял свят са в 
центъра на този процес, като непрекъснато усъвършен-
стват науката за измерванията чрез разработване и валиди-
ране на нови методи. Те участват в сравнения, координира-
ни от Международното бюро по мерки и теглилки (BIPM) 
или от Регионалните метрологични организации (RMO), 
за да гарантират надеждността на тези резултати от измер-
ванията в световен мащаб. 

Доверието се засилва допълнително, когато измерванията 
са не само научно обосновани, но и се прилагат въз основа 
на ясни и предвидими правни рамки. Научната метрология 
гарантира, че измерванията са точни и сравними в тран-
сграничен план, законовата метрология гарантира, че те се 
прилагат последователно и справедливо на практика. За-
едно те спомагат за превръщането на политическите цели 
в практически разпоредби, които обслужват обществения 
интерес.
Метрологията подкрепя осигуряването на качеството и 
честните пазарни практики. При безопасността на храни-
те, например, метрологичните програми засилват способ-
ността на страните да измерват замърсители, остатъци и 
съдържанието на храните, като по този начин подпомагат 
властите и производителите да удостоверят, че продуктите 
отговарят на признати спецификации. Успоредно с това, 
законово-метрологичните рамки спомагат да се гаранти-
ра, че използваните в търговията средства за измерване, 
такива като бензиноколонки, водомери и електромери, 
функционират съгласно очакванията. Когато средствата за  
измерване са обект на съответен законов контрол, се засил-
ва доверието не само между производителите и потребите-
лите, но и между публичните власти и обществото. 

Международната организация по законо-
ва метрология (OIML) разработва между-
народни препоръки, които целят да систе-
матизират и хармонизират изискванията 
в световен мащаб в много области. OIML 
също така управлява Системата за сер-
тифициране на OIML (OIML-CS), която 
улеснява международното приемане и све-

товната търговия с регламентирани средства за измерване. 
Измерванията имат съществена обществена роля, тъй като 
осигуряват доказателство за справяне със сложни предиз-
викателства – от защита на общественото здраве и оси-
гуряване на безопасност до управление на енергийните 
системи, мониторинг на околната среда и подпомагането 
на ежедневните пазарни сделки. Когато данните са точни, 
сравними и проследими, решенията могат да се вземат с 
по-голяма яснота и увереност.

Метрологията подкрепя основаното на факти разработва-
не на политики, рамките, които защитават обществото, 
и подпомага икономическата и социалната устойчивост.  
Когато измерванията са надеждни и се прилагат система-
тично, доверието се простира извън данните – към инсти-
туциите, споразуменията и решенията, които разчитат на 
тях.
(БДС Компас)


